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D.04.03.01 OCZYSZCZENIE 1 SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
1. WSTEP
1.1 Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (STWiORB) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych w ramach realizacji zadania: Przebudowa nawierzchni drogi dojazdowej do
gruntow rolnych — lacznik ul. KoSmiderskiej i Spéldzielczej

1.2 Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)

STWiORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot, ktore zostana wykonane w ramach
Zamowienia publicznego wymienionego w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.1.

1.3 Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszych STWiORB dotycza zasad prowadzenia robdt zwiagzanych z wykonaniem oczyszczenia i skropienie
warstw konstrukcyjnych:

- podbudéw z kruszyw,

- podbudéw z betonu asfaltowego,

- warstw wiazacych z betonu asfaltowego,

w lokalizacjach zgodnych z Dokumentacjg Projektowa.

14 Okreslenia podstawowe
1.4.01 Emulsja asfaltowa — jest to emulsja, ktorej faza zdyspergowang jest asfalt a faza ciagla jest woda lub roztwor wodny

1.4.02 Kationowa emulsja asfaltowa - jest to emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki czastkom zdyspergowanego
asfaltu.

1.4.03 Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami — emulsja, w ktorej fazg zdyspergowang jest asfalt modyfikowany
polimerami, lub emulsja asfaltowa modyfikowana lateksem.

Pozostate okreslenia podstawowe podane w niniejszej STWiORB sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami

podanymi w STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania Ogdlne".

2. MATERIALY

2.1 Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w STWiORB DM.00.00.00 , Wymagania og6lne" punkt 2.

2.2 Rodzaje materialéw do wykonania skropienia

Materiatlem stosowanym przy wykonaniu skropienia wedtug zasad niniejszej STWiORB powinny by¢ kationowe emulsje asfaltowe
speliajace wymagania PN-EN 13808:2013-10 lub dokumenty dopuszczajace zgodnie z pkt 2.1. DM.00.00.00.

Do skropienia podbudowy z mieszanki kruszywa niezwigzanego nalezy stosowaé kationowa emulsje asfaltowa niemodyfikowang
C60 B10 ZM/R o wlasciwosciach jak nize;j.

Tablica 2.1. Wymagania emulsji asfaltowej C60 B10 ZM/R

) ) ) Wymagania

Lp. Badane wlasciwosci Metoda badania -
Klasa | Zakres wartosci

1 Stabilno$¢ podczas mieszania z cementem, g PN-EN 12848 10 <2

2 Zawarto$¢ lepiszcza (poprzez oznaczenie zawartosci wody),% m/m | PN-EN 1428 6 58 +62

3 Czas wyplywu dla @ 2 mm w 40 °C, s PN-EN 12846-1 3 15+70

4 Pozostato$¢ na sicie 0,5 mm, % m/m PN-EN 1429 3 <0,2

5 Pozostalos¢ na sicie 0,5 mm po 7 dniach magazynowania, % m/m PN-EN 1429 3 <0,2

6 Adhezja, % pokrycia powierzchni PN-EN 13614 2 >75

7 Asfalt odzyskany przez odparowanie i stabilizowany ig:gg gg;::;

8 Penetracja w 25 °C asfaltu odzyskanego, 0,1 mm PN-EN 1426 3 <100

9 Temperatura migknienia asfaltu odzyskanego, °C PN-EN 1427 6 >43

Do skropienia podbudowy z AC i warstwy wiazacej] AC z asfaltem zwyklym nalezy stosowa¢ kationowa emulsje asfaltowa
niemodyfikowana C60 B3 ZM o wymaganiach jak nizej.
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Tablica 2.2. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej C60 B3 ZM

Lp. Badane wlasciwosci Metoda badania Wymagania
Klasa | Zakres warto$ci

1 Indeks rozpadu, g/100g ¥ PN-EN 13075-1 3 70 - 155

2 Zawarto$¢ lepiszcza (poprzez oznaczenie zawartosci wody),% m/m | PN-EN 1428 6 58 +62

3 Czas wyptywu dla @ 2 mm w 40 °C, s PN-EN 12846 3 15+70

4 Pozostato$¢ na sicie 0,5 mm, % m/m PN-EN 1429 3 <0,2

5 Pozostato$¢ na sicie 0,5 mm po 7 dniach magazynowania, % m/m PN-EN 1429 3 <0,2

6 Asfalt odzyskany przez odparowanie i stabilizowany ﬁg:gg igg;::;

7 Penetracja w 25 °C asfaltu odzyskanego, 0,1 mm PN-EN 1426 3 <100

8 Temperatura migknienia asfaltu odzyskanego, °C PN-EN 1427 6 >43

" Wiasciwosci nie wymienione w Zataczniku normy PN-EN 13808:2013-10

Do skropienia warstwy podbudowy i wigzacej z AC z asfaltem modyfikowanym nalezy stosowac¢ kationowa emulsje asfaltowa
modyfikowang C60 BP3 ZM o wymaganiach jak nize;j.

Tablica 2.3. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej modyfikowanej polimerami C60 BP3 ZM

. . . Wymagania
Lp. Badane wlasciwosci Metoda badania -
Klasa | Zakres wartosci
1 Indeks rozpadu, g/100g ¥ PN-EN 13075-1 3 70 = 155
2 Zawarto$¢ lepiszcza (poprzez oznaczenie zawarto$ci wody),% m/m PN-EN 1428 6 58 + 62
3 Czas wypltywu dla @ 2 mm w 40 °C, s PN-EN 12846 3 15+70
4 Pozostalo$¢ na sicie 0,5 mm, % m/m PN-EN 1429 3 <02
5 Pozostato$¢ na sicie 0,5 mm po 7 dniach magazynowania, % m/m PN-EN 1429 3 <0,2
i - PN-EN 13074-1
6 Asfalt odzyskany przez odparowanie i stabilizowany PN-EN 13074-2
7 Penetracja w 25 °C asfaltu odzyskanego, 0,1 mm PN-EN 1426 3 <100
] Temperatura migknienia asfaltu odzyskanego, °C PN-EN 1427 5 >46
9 Nawrot sprt;zysty0 w 25 °C asfaltu odzyskanego, dla asfaltoéw PN-EN 13998 5 > 50
modyfikowanych, %
D Wtasciwosci nie wymienione w Zatgczniku normy PN-EN 13808:2013-10

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowaé szczotki mechaniczne. Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac
skrapiarke lepiszcza.

Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia protokotow kalibracji skrapiarek w zakresie rownomierno$ci skrapiania
i wydatku asfaltu na m2 powierzchni wg PN-EN 12272-1 i PN-EN 12271-3.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg +10% od ilo$ci zatozonej. Dopuszcza si¢ skrapianie r¢czne lanca
w miejscach trudno dostepnych oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze
nie beda korodowaty pod wptywem emulsji i nie bgda powodowaty jej rozpadu. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do
transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 5.
Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potaczenia migdzy warstwami oraz ich wspotpracy

W przenoszeniu obcigzen nawierzchni wywotanych ruchem pojazdow.

Skropienie emulsja asfaltowa ma na celu zwigkszenie sily polaczenia pomigedzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie
przed wnikaniem i zaleganiem wody pomigdzy warstwami.

5.2. Odstepstwa

Mozna odstapi¢ od wykonania skropienia w nastgpujacych przypadkach:
przy rozkladaniu dwoch warstw asfaltowych w jednym cyklu technologicznym nie wykonuje si¢ skropienia lepiszczem (tzw.
potaczenie goragce na gorace — technologia asfaltowych warstw kompaktowych).

- nie stosuje si¢ skropienia przed ulozeniem mieszanki asfaltu lanego, chyba Ze technologia w sposob jednoznaczny tego
wymaga lub z przyczyn technologicznych jest to zalecane.

5.3. Przygotowanie podloza
5.3.1.  Przygotowanie podloza z mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed wykonaniem skropienia, podloze nalezy odpowiednio wczesniej przygotowaé poprzez:
e oznakowanie poziome na warstwie stanowigcej podtoze warstwy asfaltowej nalezy usunaé,

e wykonane w podlozu wypelnienia (taty) z materiatu o mniejszej sztywnos$ci np. laty z asfaltu lanego w betonie asfaltowym
nalezy usunaC, a powstale w ten sposob ubytki wypelni¢ materialem o wilasciwosciach zblizonych do materiatu
podstawowego np. wypehi¢ betonem asfaltowym. Nie dotyczy to przypadku, gdy uktadana na podtozu warstwa bedzie
miala sztywno$¢ zblizong do materiatu wystgpujacego w tatach (np. taty z asfaltu lanego i warstwa $cieralna z asfaltu
lanego),

e na podlozu wykazujacym uszkodzenia w postaci siatki spekan zmeczeniowych nalezy stosowaé warstwy (membrany)
przeciwspgkaniowe lub inne rozwigzania techniczne.

Przed skropieniem podtoze z mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy oczysci¢. W przypadku zanieczyszczonej warstwy dodatkowo
oczysci¢ poprzez zabieg szczotkowania i mycie pod ci$nieniem. Przy uzywaniu szczotek mechanicznych nalezy zwrdci¢ uwage, aby
nie zostata uszkodzona warstwa btonki asfaltowej na powierzchni ziaren kruszyw stanowiacych goérna powierzchni¢ warstwy.
W przypadku zanieczyszczenia podtoza olejami, paliwem lub chemikaliami nalezy uzy¢ specjalnych absorbentow do zebrania
zanieczyszczen a nastgpnie zmy¢ powierzchni¢ wodg pod cisnieniem. Oczyszczona nawierzchnia bezposrednio przed skropieniem
powinna by¢ sucha bez zawilgocen.

5.3.2.  Przygotowanie podloza z mieszanki mineralnej niezwiazanej i zwiazanej hydraulicznie

Powierzchnia podloza musi by¢ oczyszczona z wszelkiego obcego materialu innego niz mieszanka mineralna, z ktorej zostata
wykonana warstwa. W przypadku podbudowy bardzo suchej, bezposrednio przed wykonaniem skropienia emulsjg asfaltowa podtoze
nalezy zwilzy¢ woda, tak aby powierzchni¢ podtoza doprowadzi¢ do stanu matowo-wilgotnego, bez zastoisk wodnych i bez zjawiska
nasgczenia warstwy woda. W przypadku skrapiania warstwy niezwigzanej nasiagknig¢tej woda po opadach atmosferycznych nalezy
op6zni¢ skropienie do momentu czgsciowego przesuszenia powierzchniowego warstwy (do stanu matowo-wilgotnego).

5.3.3.  Przygotowanie podloza na obiektach inzynierskich

W przypadku podloza, ktore stanowi izolacja przeciwwodna na obiektach mostowych, nalezy postepowaé wedlug wskazan
producenta lub zapiséw w normach albo ocenach technicznych producentéw izolacji.

54. Odcinek probny

Przed przystapieniem do robot Wykonawca na odcinku probnym przeprowadzi probne skropienie warstwy w celu okreslenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okre$lenia wymaganej ilosci emulsji na m?> w zalezno$ci od rodzaju
1 stanu warstwy przewidzianej do skropienia. Oceng nalezy dokona¢ na podstawie wytrzymatoéci na $cinanie — wymagania pkt.
6.2.2. Lokalizacja odcinka probnego zostanie zaakceptowana przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru. Do wykonania odcinka
probnego, Wykonawca powinien zastosowac¢ takie same materialy oraz sprzet, jakie beda stosowane do wykonania skropienia
warstw konstrukcyjnych podczas robot.
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5.5. Wykonanie skropienia

Temperatura podtoza w czasie skrapiania powinna wynosi¢ nie mniej niz +5°C. Nie dopuszcza si¢ wykonywania skrapiania podczas
opadow atmosferycznych lub tuz przed spodziewanymi opadami. Czasookres skropienia nalezy tak zaplanowac, aby nie wystapity
opady atmosferyczne wczesniej niz po catkowitym rozpadzie emulsji.

Wykonawca przekaze Inspektorowi Nadzoru kopig protokotu kalibracji skrapiarki (rownomierno$ci skrapiania oraz wydatku emulsji
przy ustalonej predkosci przejazdu). Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancja +10 % w stosunku do ilo$ci
zalozonej. Skrapiarka, dla ktorej nie wykonano kalibracji nie moze zosta¢ dopuszczona do wykonana skropienia. Skrapianie nalezy
wykonywa¢ rownomiernie na catej powierzchni przeznaczonej do skropienia, przy uzyciu skrapiarek samochodowych, ewentualnie
ciggnionych - wyposazonych w rampy spryskujace oraz automatyczne systemy kontroli wydatku skropienia. Dopuszcza si¢
skrapianie reczne lanca tylko w miejscach trudno dostgpnych (np. $cieki uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych
w nawierzchni lub ja ograniczajacych. Skropione podioze nalezy wylaczy¢ z ruchu publicznego i technologicznego przez zmiang
organizacji ruchu. Po wykonanej warstwie skropienia powinien odbywac si¢ wylacznie ruch pojazdéw zwigzanych z uktadaniem
nastgpnej warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej. Przed rozpoczeciem skrapiania nalezy strefy przylegte do skrapianych
powierzchni jak np.: krawezniki, $cieki, wpusty itp. odpowiednio ostoni¢, zabezpieczajac przed zabrudzeniem lub zalaniem emulsja.
Podloze powinno by¢ skropione z odpowiednim wyprzedzeniem przed uktadaniem nastgpnej warstwy asfaltowej w celu rozpadu
emulsji z wydzieleniem asfaltu i odparowania wody. O rozpadzie emulsji $wiadczy zmiana koloru skropionej powierzchni
z brazowego na czarny. Przed wykonaniem nastgpnego zabiegu technologicznego nalezy odczeka¢ minimum 30 minut od momentu
zmiany koloru pokrytej lepiszczem warstwy na czarny. Temperatura emulsji asfaltowej podczas wykonywania skropienia podtoza
musi mie$ci¢ si¢ w granicach podanych w tabeli 5.1.

Tabela 5.1. Temperatura uzycia emulsji asfaltowych

Y, 1 0
Rodzaj lepiszcza Te.rereratura uzyeia [*C]
minimalna maksymalna
Emulsja asfaltowa 50 85
Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerem 60 85

5.5.1.  Skropienie warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej

Zalecane ilosci emulsji asfaltowej do skropienia podano w tabeli ponizej, wg WT-2 2016: czgéc¢ I1.

Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w ilo$ci podanej w tabeli 5.2.

Tablica 5.2. Zalecana ilo§¢ emulsji asfaltowej do skropienia podtoza

Podtoze pod uktadang warstwe asfaltowa Uktadana warstwa
rodzaj | cecha podbudowa asfaltowa | wiazaca | $cieralna z SMA
drogi kategorii ruchu KR1+7 — rodzaj emulsji: C60 B10 ZM/R
Warstwa podbudowy
z mieszanki - 0,5+0,7 0,5+0,7 X
niezwigzanej
Warstwa podbudowy
z mieszanki zwigzanej | - 0,3+0,7 0,3+0,7 X
cementem
drogi kategorii ruchu KR3+7 — rodzaj emulsji: C60 BP3 ZM *)
nowo wykonana 0,2+0,4 0,3+0,5 X
Warstwa podbudowy | frezowana 03+0,5 03+0,5 X
asfaltowej porowata lub w ztym 0306 0307 X
stanie T T
nowo wykonana - X 0,2+0,4
Warstwa wigZaca frezowana - 0,3+0,5 0,3+0,5
porowata lub w ztym | L L
stanie 0,3+0,7 0,3+0,5
. . frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 0,3+0,5
Stara nawierzchnia
asfaltowa porowata lub w ztym 03+ 0.6 03+ 0.7 )
stanie ’ ’ ’ i
drogi kategorii ruchu KR1+2 — rodzaj emulsji: C60 B3 ZM
Warstwa podbudowy nowo wykonana
asfaltowej lub stara podbudowa lub stara - - 0,2+04
nawierzchnia nawierzchni szczelna

=
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asfaltowa
nowo wykonana - X 0,2+04
Warstwa wiazaca frezowana - 0,3+0,5 0,3+0,5
porowata lub w ztym | 0306 03+05
stanie T T
*  do zlaczenia dwoch warstw asfaltowych, gdy obydwie te warstwy wykonane sa z zastosowaniem asfaltow

niemodyfikowanych dopuszcza si¢ zastosowanie emulsji C60 B3 ZM

Uwaga: w celu okreslenia ilosci pozostalego lepiszcza asfaltowego, nalezy ilos¢ emulsji asfaltowej podang
w tabeli pomnozy¢ przez 0,6.

Objasnienia:

,» X 7 - nie dotyczy

,» - - rozwigzanie nie wystepuje

Powyzej podane ilo$¢ sa ilosciami przyblizonymi, a dokladne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone na odcinku probnym
w zaleznosci od rodzaju warstwy, jej faktury i stanu powierzchni oraz zaakceptowane przez Inzyniera/ Inspektora Nadzoru
Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w tabeli 2.4.

5.6. Ochrona wykonanego skropienia

Dla drog o kategorii ruchu KR 4+7 nalezy stosowa¢ wykonanie warstwy ochronnej emulsji przez dodatkowe skropienie
z uzyciem mleczka wapiennego. Skropienie mleczkiem wapiennym wykonuje si¢ dopiero wtedy, gdy nastapi rozpad emulsji
i odparuje woda.

Zabezpieczenie mleczkiem wapiennym nalezy wykonaé zgodnie z WT 2 cze$¢ 11 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych -
Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych

Dalsze prace budowlane na zabezpieczonej nawierzchni mozna prowadzi¢ po odparowaniu wody z zaaplikowanego roztworu
mleczka wapiennego - ocena wizualna (powstanie suchego filmu wodorotlenku wapnia na powierzchni).

Ze wzgledu na osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie zbiornika skrapiarki lub opryskiwacza, urzadzenia te powinny by¢
wyposazone w system obiegu zamknigtego lub mieszadlo obrotowe. Jes§li producent mieszaniny gwarantuje jej jednorodno$é
w okreSlonym czasie, mieszadlo nie jest wymagane. Mleczko wapienne nalezy przechowywa¢ w odpowiednich zbiornikach
homogenizacyjnych z zastosowaniem mechanizméw zabezpieczajacych. Produkt nie moze by¢ przechowywany ani transportowany
w pojemnikach aluminiowych oraz przechowywany w temperaturach ponizej 5°C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 6.

6.2. Badania i pomiary przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np. informacje
o wyrobie budowlanym, stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat
zgodnosci, deklaracje whasciwosci uzytkowych, oceng techniczng, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.),

- ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwos$ci materialdow przeznaczonych do wykonania robot, okre§lone przez Inzyniera/
Inspektora Nadzoru.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.
6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Badania emulsji

Ocena emulsji powinna by¢ dokonana na podstawie dokumentéw dostarczonych przez producenta lepiszcza okreslonych w pkt. 6.1.

6.3.2.  Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia emulsji (pozostalego asfaltu)

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilo$ci rozktadanego lepiszcza wedtug normy PN-EN 12272-1.

Dopuszcza si¢ tolerancje £10 % w stosunku do ilo$ci zatozone;j.

Miejsce pobrania probek powinno znajdowac si¢ co najmniej 30m od miejsca, w ktorym rozpoczeto skropienie.
Oznaczanie doktadnosci dozowania emulsji zgodnie z norma PN-EN 12272-1 pkt. 6.

%ﬂﬂ Str.5



STWiORB - Przebudowa nawierzchni drogi dojazdowej do gruntéw rolnych — tacznik ul. Ko$miderskiej i Spotdzielczej
D.04.03.01 OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

Jakos¢ wykonanego skropienia na warstwach asfaltowych, nalezy dokona¢ na podstawie pomiaru wytrzymato$¢ na $cinanie
potaczenia pomigedzy warstwami asfaltowymi i spetniania wymagan okreslonych w pkt. 5.5.1.

6.3.3.  Wymagania dla polaczenia miedzywarstwowego

Wytrzymato$¢ na $cinanie wszystkich potaczen jest warunkiem uzyskania odpowiedniej sztywnosci konstrukcji, a tym samym
trwatosci konstrukcji. Jest warunkiem, ktory jest zakladany do obliczenia grubosci warstw na etapie wymiarowania nawierzchni
i musi by¢ spetniony.

Wymagane minimalne warto$ci wytrzymatosci na $cinanie potaczenia migdzy warstwami asfaltowymi nawierzchni podano w tablicy
6.1.

Tablica 6.1. Wymagana wytrzymalos$¢ na $cinanie polaczenia pomigdzy warstwami asfaltowymi nawierzchni

Potaczenie migdzy warstwami nwa};)T;El?::hn;nll Isnoaglilv?grlz (})/(I)n;fr(ils)c ha sciname,
[MPa]

$cieralna - wigzgca ¥ 1,0

wigzaca — podbudowa 0,7

podbudowa - podbudowa 0,6

3 Nie dotyczy asfaltowych warstw kompaktowych
® Jesli podbudowa sklada sie z kilku warstw asfaltowych

Metodyka badania wytrzymato$ci na $cinanie zgodnie z ,,Instrukcjg laboratoryjnego badania szczepnosci migdzywarstwowej warstw
asfaltowych wg metody Leutnera i wymagania techniczne szczepnosci. 2014”, z zastosowaniem probek = 100 mm lub = 150mm”.
Badaniem referencyjnym jest badanie na probkach = 150 mm.

Badanie potfaczenia migdzywarstwowego jako badanie kontrolne, powinno by¢ wykonywane w nawierzchniach drog KR 4+7.
Czesto$¢ wykonywanych badan powinna wynosi¢ nie rzadziej niz jeden punkt na 15 000 m? wykonanej nawierzchni.
W odniesieniu do drog KR1+3 badania kontrolne potaczenia migdzywarstwowego nie sg obligatoryjne, jednak nalezy je wykonywac
w przypadkach budzacych watpliwosci co do jakosci wykonanych robot.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiarowg oczyszczonej i skropionej powierzchni warstwy jest metr kwadratowy (m?) wraz z wszystkimi robotami
towarzyszacymi zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru roboét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 8.

Roboty ziemne uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, STWiORB i wymaganiami Inzyniera/Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 niniejszych STWiORB daly wyniki pozytywne.

Do odbioru ostatecznego uwzglgdniane sg wyniki badan i pomiaréw kontrolnych, badan i pomiaréw kontrolnych dodatkowych oraz
badan i pomiaréw arbitrazowych do wyznaczonych odcinkow czesciowych.
8.2. Odbior robdét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami punktu 8.2 STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania Ogoélne" oraz niniejszej
STWiORB.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i STWiORB, jezeli wszystkie badania ipomiary
z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 niniejszej STWiORB daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? oczyszczenie i skropienia obejmuje:
- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem woda,
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9.3.

rgczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

ewent. odpylenie podtoza sprezonym powietrzem,

odwoz zanieczyszczen na wysypisko Wykonawcy, wraz z kosztem sktadowania i utylizacji,

rgezne oczyszezenie warstw konstrukcyjnych w miejscach niedostepnych dla urzadzen mechanicznych,

zakup i transport lepiszcza, napelnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,

wykonanie odcinka probnego dla okreslenia wtasciwej ilosci skropienia na warstwie podbudowy z AC, wiazacej oraz gdzie
wymagane pod geosiatke, zapewniajacej wymagang szczepnos$¢ migdzywarstwowa,

wykonanie odcinkow probnych dla sprawdzenia ustawien skrapiarki i wymaganej ilosci skropienia,

skropienie warstwy odpowiednim lepiszczem w ilosci wynikajacej z wynikow uzyskanych na odcinku probnym,

naprawa skropienia w wypadku jego uszkodzenia przez $rodki transportu lub inne maszyny czy urzadzenia,

wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan i sprawdzen,

oznakowanie i zabezpieczenie Robdt oraz jego utrzymanie,

dokumentacja fotograficzna robot,

wykonanie innych czynno$ci niezbednych do realizacji Robot objetych niniejsza STWiORB, zgodnie z Dokumentacja
Projektowa.

Sposob rozliczenia roboét tymezasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania rob6t okreslonych niniejszymi STWiORB obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajagcemu i sg
usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

— prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robdt tymczasowych, jak
geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.

10.2.

Normy

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Cze$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozklad lepiszcza
i kruszywa.

PN-EN 12271-3 Powierzchniowe utrwalenie. Wymagania techniczne. Cz¢§¢ 3. Dozowanie i doktadno$¢ dozowania
lepiszcza i kruszywa.

Inne dokumenty

WT-2 2016 — czg¢é¢ 11 Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania techniczne.
Instrukcja laboratoryjnego badania szczepno$ci migdzywarstwowej warstw asfaltowych wg. metody Leutnera
i wymagania techniczne szczepnosci” Politechnika Gdanska 2014.
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